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อุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยขนาด 5                                                     

(Floating Oropesa Test : FOT 1) 
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ค าน า 
วิสัยทัศน์กองอาวุธใต้น  า 

“เป็นหน่วยงานที่มีการบริหารจัดการด้านการซ่อมบ ารุงอาวุธใต้น  าได้อย่างมีประสิทธิภาพ และมีมาตรฐาน” 

 กองอาวุธใต้น ้ามีหน้าที่ตามกฎหมาย (อฉก.) คือ อ้านวยการ ประสานงาน และด้าเนินการ

เกี่ยวกับ การซ่อมบ้ารุง การเก็บรักษา การคลัง การสนับสนุนตอร์ปิโด อาวุธใต้น ้า รวมทั งเครื่องปล่อยและ

เครื่องกวาดทุ่นระเบิด แท่นยิง และอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง รวมถึงการพัฒนาด้านองค์วัตถุ และองค์บุคคล ให้มี

ประสิทธิภาพ ตามวิสัยทัศน์ ตามนโยบายกองทัพเรือ โดยมีกรมสรรพาวุธทหารเรือเป็นศูนย์รวมความรู้  

 การจัดการความรู้ (Knowledge Management) เป็นส่วนหนึ่งของการพัฒนาคุณภาพ     

การบริหารจัดการภาครัฐ (PMQA)  กองอาวุธใต้น ้า กรมสรรพาวุธทหารเรือ ได้ให้ความส้าคัญและมองเห็นถึง

ประโยชน์ของ การจัดการความรู้ (KM) ซึ่งเป็นการเพ่ิมประสิทธิภาพขององค์กร ป้องกันการสูญหายของ     

ภูมิปัญญา เพื่อการสร้างสรรค์ และบรรลุเป้าหมายของทางราชการ 

 กองอาวุธใต้น ้า กรมสรรพาวุธทหารเรือ มุ่งเน้นพัฒนาก้าลังพลให้มีความรู้ความสามารถ และ

เชี่ยวชาญ ด้านการซ่อมบ้ารุงระบบอาวุธใต้น ้า ให้มีประสิทธิภาพ และมีมาตรฐาน โดยการศึกษาค้นคว้า วิจัย 

โดยมุ่งเน้นการพ่ึงพาตนเอง (พระราชด้ารัสพระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช รัชกาลที่ ๙)

เทคโนโลยี นวัตกรรม (Thailand 4.0) และ อีกทั งด้ารงความต่อเนื่องในการปฏิบัติ เพ่ือยกระดับมาตรฐานการ

ปฏิบัติงาน (Standard Navy) มุ่งสู่ความเป็นมืออาชีพ (Professional Navy) 

  คณะกรรมการจัดการความรู้ กองอาวุธใต้น้า กรมสรรพาวุธทหารเรือ ขอขอบพระคุณผู้ที่มี

ส่วนเกี่ยวข้องในการจัดท้าคู่มือ คณะท้างานการจัดการความรู้ กองอาวุธใต้น ้า กรมสรรพาวุธทหารเรือ       

และหวังเป็นอย่างยิ่งว่าการจัดท้าเอกสารเผยแพร่ความรู้ฉบับนี จะเป็นประโยชน์สาหรับ   ก้าลังพลที่ปฏิบัติงาน

ด้านการกวาดทุ่นระเบิดกลไก แบบโอ (Oropesar) และองค์กร หากท่านใดพบเห็นข้อบกพร่อง ที่เห็นสมควร

แก้ไขปรับปรุง เพ่ือให้คู่มือนี สมบูรณ์ยิ่งขึ น ขอความกรุณาส่งข้อคิดเห็นให้คณะกรรมการ ฯ ทราบด้วย เพ่ือเป็นข้อมูล

ในการปรับปรุงครั งต่อไป 

 

                                                           คณะกรรมการจัดการความรู้ 

                         กองอาวุธใต้น ้า สพ.ทร. 
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บทน า 

 ที่มา : ลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (FLOT) เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ร่วมกับเครื่องกวาดทุ่นระเบิดกลไก 
แบบโอ (Oropesar)  ขนาด ๕ เป็นผลิตภัณฑ์ จากประเทศสหรัฐอเมริกา ทร.ไทย น้ามาขึ นบัญชีเมื่อ         
พ.ศ.๒๕๐๔ โดยได้รับการช่วยเหลือทางการทหาร จากประเทศสหรัฐอเมริกา  ปัจจุบันใช้กับ   
เ รือกวาดทุ่นระเบิดน ้าตื  น  ( เ รือ  ท . )  ลูกลอยเป็นอุปกรณ์ที่ส้าคัญในการประกอบเครื่องกวาดแบบโอ         
มีหน้าที่พยุงลวดกวาดไม่ให้จมสู่ท้องทะเล  และให้ได้ระดับลึกที่ต้องการจะท้าการกวาด หากลูกลอยที่พยุง
เครื่องกวาดจมลงจะท้าให้เครื่องกวาดจมลงสู่พื นทะเล ไม่สามารถท้าการกวาดได้ ลูกลอย ขนาด ๕ ถูกใช้
ราชการมานาน บางลูกอาจมีการเสื่อมสภาพ เมื่อน้ามาใช้งานอาจเกิดความเสียหายได้  

 ในอดีตที่ผ่านมาการตรวจสภาพของลูกลอยใช้การน้าลูกลอยมาแช่ไว้ในน ้าทะเลเป็นเวลา     
๖ - ๑๒ ชั่วโมง เพ่ือสังเกตดูว่าลูกลอยรั่ว มีน ้าเข้าหรือไม่ เมื่อมีน ้ารั่วก็หารอยรั่วยาก เป็นแค่จุดเล็กไม่สามารถ
มองเห็นได้ด้วยตาเปล่า ต่อมาจึงคิดหาวิธีการตรวจสอบสภาพของลูกลอย โดยการสร้างอุปกรณ์ขึ นมาเพ่ือท้า
การตรวจสภาพลูกลอย ซึ่งเมื่อน้ามาตรวจสภาพแล้วพบว่า ใช้เวลาเพียง ๑๐ - ๑๕ นาที ก็สามารถตรวจสภาพ
ของลูกลอยได้ และยังสามารถหารอยรั่วซึ่งมีขนาดเล็กที่ไม่สามารถมองเห็นได้ด้วยตาเปล่า ท้าให้ประหยัดเวลา
ในการตรวจสภาพ อีกทั งยังประหยัดงบประมาณในการจัดหา 

 ส้าหรับองค์ความรู้เรื่อง อุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอย ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) 
มีเนื อหาส่วนส้าคัญอยู่ ๒ ส่วน คือ 

๑. การสร้างอุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอย ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) 
๒. การใช้งานการตรวจสภาพของลูกลอย ขนาด ๕ 
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 วัตถุประสงค์ : เพ่ือใช้ในการตรวจสอบหารอยรั่วของลูกลอย ขนาด ๕ เพ่ือให้สามารถ

น้าไปใช้ร่วมกับเครื่องกวาดทุ่นระเบิดกลไกแบบโอ ได้อย่างมีประสิทธิภาพ  

 วิธีการด าเนินงานจัดการความรู้ : การด้าเนินงานจัดการความรู้ของ กองอาวุธใต้น ้า สพ.ทร. 

ใช้กรอบการด้าเนินการกระบวนการจัดการความรู้ เพ่ือช่วยให้เกิดการพัฒนาการของ ความรู้ ที่จะเกิดขึ น

ภายในองค์กร ส้าหรับองค์ความรู้ที่ กองอาวุธใต้น ้า  สพ.ทร. จัดท้าขึ นในปีงบประมาณ ๖๐ นั น ถือเป็น

สิ่งประดิษฐ์ ที่ช่วยให้การปฏิบัติงานด้านอาวุธใต้น ้า มีความสะดวก รวดเร็ว ถูกต้อง มีประสิทธิภาพในการ

ปฏิบัติงาน สามารถส่งมอบอุปกรณ์ให้กับหน่วยผู้ใช้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ อีกทั งยังประหยัดงบประมาณใน

การผลิต  เป็นแนวคิดแบบพึ่งพาตนเอง  

 กองอาวุธใต้น ้า กรมสรรพาวุธทหารเรือ ได้จัดให้มีการประชุมหารือ ปัญหาข้อขัดข้องต่างๆ 

รวมถึงแนวความคิดในการประดิษฐ์ คิดค้นอุปกรณ์ เครื่องมือเครื่องใช้ เครื่องทดสอบทดลองใหม่ๆ ขึ นมาใช้

งานหรือทดแทนของเดิม ส้าหรับอุปกรณ์ตรวจสอบเครื่องสรรพาวุธ ที่กองอาวุธใต้น ้า สพ.ทร. จัดสร้างขึ นนั น   

ถือเป็นสิ่งประดิษฐ์ที่มาจากการพัฒนาจากการใช้ของแบบเดิม ๆ ซึ่งท้าให้เสียเวลา และไม่สามารถท้าด้วย

ตัวเองได้ จึงมีแนวคิดประดิษฐ์อุปกรณ์ท่ีจะท้าการตรวจสอบเครื่องสรรพาวุธ แบบพ่ึงพาตนเอง จากการประชุม

หารือ จึงน้าไปสู่สิ่ งประดิษฐ์ ที่ เรียกว่า  “อุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1)”              

โดยผ่านการทดลองกลั่นกรองประมวลผล และการน้าไปใช้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ เป็นระบบ  จึงน้าไปสู่

กระบวนการเผยแพร่ความรู้  (Sharing) ส้าหรับการเข้าถึงข้อมูลนั น กองอาวุธใต้น ้า สพ.ทร. ได้จัดท้าเป็นรูปเล่ม

เอกสาร ฐานความรู้ และเทคโนโลยีสารสนเทศต่าง  ๆ   (http://www.ord.navy.mi.th/underwater/km.html)       

  ประโชน์ของผลงานที่มีต่อหน่วย : 

๑. สามารถตรวจสอบสภาพของลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ ในระยะเวลาที่รวดเร็ว  

๒. สามารถเคลื่อนย้ายไปท้าการตรวจสอบตามสถานที่ต่างๆ ได้สะดวก 

๓. ท้าให้มั่นใจได้ว่าเมื่อน้าลูกลอยไปประกอบเข้ากับเครื่องกวาดทุ่นระเบิดแล้ว สามารถใช้

ราชการได้ดี และมีประสิทธิภาพ 
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ส่วนที่ ๑ 

การสร้างอุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) 

 
เตรียมอุปกรณ์ 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ท่อทองเหลือง ขนาด ๑ / ๒ นิ ว 
ยาว ๒๕ ซม. 
 

เกจวัดลม 

ขนาด ๗๐ PSI 
Ball Valve ขนาด 
Ø ๑ / ๔ นิ ว 

 

ข้อต่อไฮดรอลิค 
ขนาด ๑ / ๔ นิ ว 
จ้านวน ๒ หัว 

 

สลักเกลียวทองเหลือง 
ขนาด ๕ / ๘ นิว้ 

หัวทองเหลืองส้าหรับเติม
น ้ายาเครื่องปรับอากาศ -o
ขนาด ๕ / ๑๖ นิ ว 

แหวนกันรั่ว ชนิดทองแดง 
ขนาด ๕ / ๘ นิ ว 

 

เทปพันเกลียว 
 

ขวดอากาศ ขนาด 
๑๕๐ Bar  
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เตรียมเครื่องมือ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชุดประสานแก๊ส 
 

ตะไบละเอียด 
 

ลวดประสานทองเหลือง
พร้อมน ้ายา 

 

เลื่อยตัดเหล็ก 
 

สว่านแท่น 
 

ดอกสว่านเจาะเหล็ก 
ขนาด ๕ / ๑๖ นิ ว 
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ประแจ ขนาด ๑ นิ ว 
 

ประแจเลื่อน 
 

คีมล๊อค 
 

เวอร์เนีย 
 

ตลับเมตร 
 

เหล็กน้าศูนย์ 
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ขั นตอนการสร้างอุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด  ๕ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

๒๕ ซม. 
 

๑. ตัดท่อทองเหลือง ขนาด Ø ๑ / ๒ นิ ว  ให้ได้ความยาว ๒๕ ซม. 
 

ท่อด้าน A 
 

ท่อด้าน B 
 

๔ ซม. 
 

๒. ใช้ตลับเมตร วัดจากปลายท่อด้าน A เข้ามา ๔ ซม. แล้วท้าเครื่องหมายไว้ 

ท่อด้าน A 
 

ท่อด้าน B 
 

๑๐ ซม. 
 

๓. ใช้ตลับเมตร วัดจากปลายท่อด้าน A เข้ามา ๑๐ ซม. แล้วท้าเครื่องหมายไว้  

    โดยให้ต้าแหน่งที่ ๒ ท้ามุมกับต้าแหน่งแรก ๙๐ องศา กับต้าแหน่งแรก (ตามภาพ) 

ท ามุม ๙๐° 
 



7 
 

 
*** หมายเหตุ 
 การท้าเครื่องหมายบนท่อทองเหลืองควรใช้เหล็กน้าศูนย์ท้าเครื่องหมายโดยตอกให้เป็นรอยลึก
พอสมควร เนื่องจากเวลาที่ใช้สว่านเจาะท้าเป็นรู จะท้าให้เจาะง่ายและได้ต้าแหน่งตามที่ต้องการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

๔. น้าท่อทองเหลืองที่ท้าเครื่องหมายไว้ ไปที่แท่นสว่านแล้วจับยึดท่อทองเหลืองให้แน่น 

    ด้วยปากกาบนแท่นสว่าน 

๕. ใช้ดอกสว่านเจาะเหล็กขนาด Ø ๕/๑๖ นิ ว เจาะให้เป็นรูผ่านผนังท่อเพียงด้านเดียว 

    ทั ง ๒ ต้าแหน่ง 

๖. ท้าความสะอาดและปรับแต่งพื นผิวที่ท้าการเจาะให้เรียบด้วยตะไบละเอียด 
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๗. น้าสลักเกลียวทองเหลือง ขนาด Ø ๕/๘ นิ ว มาท้าเครื่องหมายให้ได้กึ่งกลาง (ด้านที่มีเกลียว) 

    ด้วยเหล็กน้าศูนย์ 

๘. น้าสลักเกลียวเข้าแท่นสว่าน โดยให้ด้านที่เป็นเกลียวอยู่ด้านบน ยึดให้แน่น 

๙. เจาะสลักเกลียวด้วยดอกสว่าน ขนาด Ø ๕/๑๖ นิ ว ให้ทะลุผ่านตลอดตัวสลักเกลียว 

๑๐. ท้าความสะอาดพื นผิวที่ท้าการเจาะด้วยตะไบละเอียด 
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๑๑. น้าข้อต่อไฮดรอลิค ขนาด ๑/๔ มาท้าการตัด ส่วนปลายของข้อต่อทั งสองข้างออก (ตามภาพ Fig 1) 

๑๒. น้าส่วนหวัของข้อต่อไฮดรอลิค ทั งสอง มาตัดออก ตรงส่วนข้อต่อข้อแรก (ตามภาพ Fig. 2) 

Fig. 1 Fig. 2 

๑๓. น้าหัวเติมน ้ายาเครื่องปรับอากาศ มาถอดส่วนประกอบด้านในออก 
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๑๔. น้าข้อต่อไฮดรอลิค มาสวมเข้ากับปลายส่วน A แล้วประสานด้วยลวดทองเหลือง 

๑๕. น้าข้อต่อไฮดรอลิค มาสวมเข้ารูที่ ๒ นับจากปลายส่วน A  

      แล้วประสานด้วยลวดทองเหลือง 
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๑๗. น้าสลักเกลียวมาประสานเข้ากับท่อทองเหลือง ทางด้านปลายท่อ ด้าน B 

      ด้วยลวดประสานทองเหลือง 

ท่อด้าน B 
 

๑๖. น้าหัวทองเหลือง ส้าหรับเติมน ้ายาเครื่องปรับอากาศ มาใส่ที่ รูแรก 

      ของปลายด้าน A แล้วประสานด้วยลวดประสานทองเหลือง 

ท่อด้าน A 
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๑๘. ประสานสลักเกลียว (ตัวเมีย) ด้วยลวดประสานทองเหลือง โดยหมุนสลักเกลียว  

      (ตัวเมีย) ให้สุดเกลียวก่อนท้าการประสาน 

๑๙. รอให้อุปกรณ์ที่ท้าการประสานเย็น แล้วปรับแต่งชิ นงานให้สวยงามด้วยตะไบละเอียด 
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๒๐. น้า อุปกรณ์ต่าง ๆ ประกอบเข้ากับท่อทองเหลือง (ตามภาพ Fig. 3)  

       ** Ball Valve และ เกจวัดก าลังดัน ก่อนประกอบเข้ากับท่อทองเหลืองต้องพันด้วย 

           เทปพันเกลียว 

ท่อด้าน A 
 

ท่อด้าน B 
 

อุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) 

ประกอบพร้อมใช้งาน 

 

Fig.3 
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ส่วนที่ ๒ ขั นตอนการตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ 

๑. ถอดสลักเกลียว ที่ด้านท้ายลูกลอย ขนาด ๕ โดยใช้ประแจ ขนาด ๑ นิ ว  

๒. สวมแหวนกันรั่วเข้าท่ีด้านปลายสลักเกลียว อุปกรณ์ตรวจรั่ว ฯ  

๓. น้าอุปกรณ์ตรวจรั่วสวมเข้ากับด้านท้ายของลูกลอย แล้วกวดด้วยประแจ ขนาด ๑ นิ ว (พอตึงมือ) 

๔. ตรวจสอบ Ball Valve ให้อยู่ในต้าแหน่งปิด 

๕. น้าขวดอากาศที่ประกอบหัวส้าหรับเติมลมเรียบร้อยแล้ว มาเติมเข้าท่ีหัวเติมลม ของอุปกรณ์ตรวจรั่ว 

๖. อัดอากาศเข้าไปในลูกลอย ๓๐ Psi (สังเกต จาก เกจวัดความดันที่อุปกรณ์) 

๗. ทิ งไว้ ๕ นาที สังเกต ดูที่เกจวัดความดัน ว่าความดันลดลงหรือไม่ 

๘. ถ้าไม่ลดลงแสดงว่า ลูกลอยสามารถใช้ราชการได้ 

๙. ถ้าความดันลดลง ให้น้าน ้าสบู่ มาตรวจตามข้อต่อ รอยเชื่อม ของลูกหรือ อุปกรณ์ตรวจรั่ว 

๑๐. หากพบรอยรั่ว จึงน้ามาซ่อมท้า 

๑๑. เมื่อซ่อมท้าเรียบร้อยแล้วให้ท้าการตรวจรั่วซ ้าอีกครั งหนึ่ง ตั งแต่ขั นตอนที่ ๖ – ๘ 

๑๒. ปล่อยอากาศออกจากลูกลอยโดยการเปิด Ball Valve 

๑๓. ถอดอุปกรณ์ตรวจรั่วออก แล้วปิดสลักเกลียวท้ายลูกลอยเข้าที่เดิมให้แน่น 
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ถอดสลักเกลียวที่ด้านท้ายลูกลอย ขนาด ๕ โดยใช้ประแจ ขนาด ๑ นิ ว 

สวมแหวนกันรั่วเข้าท่ีด้านปลายสลักเกลียว 

อุปกรณ์ตรวจรั่ว ฯ แล้วน้าสวมเข้ากับลูกลอย 

ใช้ประแจ ขนาด ๑ นิ ว กวดอุปกรณ์ให้แน่น 
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ตรวจสอบ Ball Valve ให้อยู่ในต้าแหน่งปิด 

น้าขวดอากาศที่ประกอบหัวส้าหรับเติมลม
เรียบร้อยแล้ว มาเติมเข้าที่หัวเติมลม ของ
อุปกรณ์ตรวจรั่ว 

 

อัดอากาศเข้าไปในลูกลอย ๓๐ Psi 
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*** กรณีก้าลังดันอากาศท่ีเกจวัดก้าลังดันตก หรือลดลง ให้ท้าการตรวจรั่วตามข้อต่อต่าง ๆ ของอุปกรณ์ 
     ตรวจรั่ว และบริเวณรอยเชื่อม รวมถึงตัวลูกลอย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ท้าการตรวจรอยรั่วด้วยน ้าสบู่ หรือน ้ายาตรวจรั่วอุปกรณ์สรรพาวุธ 

ทิ งไว้ประมาณ ๑ นาที สังเกตุดูว่าก้าลังดัน

ของอากาศลดลงหรือไม่ 
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สรุป 

 อุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) เป็นอุปกรณ์ที่สร้าง

ขึ นมาเพ่ือลดเวลาการตรวจสอบ และไม่ต้องพ่ึงพาหน่วยงานอื่น ในอดีตการน้าลูกลอยขนาด ๕ มาตรวจสอบว่า

สามารถใช้ราชการได้หรือไม่ ต้องขอรับการสนับสนุนรถเครนจากหน่วยงานอ่ืน (การท่าเรือ ทลท.ฐท.สส.)    

มาท้าการยกลูกลอย แช่ลงในน ้าทะเล การตรวจสอบว่าลูกลอยสามารถใช้ราชการได้หรือไม่ ไม่สามารถกระท้า

ในที่ต่าง ๆ ได้ การสร้างอุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) ท้าให้

สามารถจะไปตรวจสอบสภาพการใช้งานได้ทุกที่ เพียงน้าอุปกรณ์ตรวจรั่ว ฯ และขวดอากาศ ไปในที่ ที่จะท้า

การตรวจสอบ และใช้เวลาในการตรวจสอบเพียงเล็กน้อย  ท้าให้สะดวกและประหยัดเวลาในการตรวจสอบ 
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การสร้างอุปกรณ์ตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) 
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                       การตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) 
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           การตรวจรั่วลูกลอยแบบโอ ขนาด ๕ (Floting Oropesa Test : FOT 1) 
 
 
 
 
 


